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CAMAL DE RIOBAMBA Y DESUELLO DE PIELES OVINAS
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FLEXOMETRIA - LASTOMETRIA TRIZADURAS (Pruebas Fisicas)







A. EVALUACION
ORGANOLEPTICAY DE
LASTOMETRIA PARA

IPO DE RECURTIENTE
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GRAFICO 1. Llenura en el acabado de pieles
con diferentes tipos de recurtiente
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GRAFICO 2. BLANDURA en el acabado de pieles
con diferentes tipos de recurtiente
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GRAFICO 3. CUERPO en el acabado de pieles
con diferentes tipos de recurtiente
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GRAFICO 4. ROTURA DE LA FLOR en el acabado de
pieles con diferentes tipos de recurtiente




EVALUACION ORGANOLEPTICA
Y DE LASTOMETRIA SEGUN
NIVEL DE RECURTIENTE
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GRAFICO 5. LLENURA en el acabado de pieles con
diferentes NIVELES de recurtiente
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GRAFICO 6. BLANDURA en el acabado de pieles con
diferentes NIVELES de recurtiente
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GRAFICO 7. CUERPO en el acabado de pieles con
diferentes NIVELES de recurtiente



Rotura de la Flor

6 6 6
3,00 4,00 5,00

Nivel de Recurtiente, %

GRAFICO 8. ROTURA DE LA FLOR en el acabado de
pieles con diferentes NIVELES de recurtiente




RESISTENCIA A LA FLEXION (DANO) DE PIELES SEGUN TIP O DE
RECURTIENTE Y NIVEL DE INCLUSION

NIVEL (%) CROMO INORGANICO CROMO ORGANICO
3.0 + +
4.0 - .
5.0 + +

+ Dafio mayor presencia de defectos
- Dano menor presencia de defectos
Norma IUP- 20 a temperatura ambiente con 15.000 a 20.000 flexiones

FUENTE: Laboraftorio de Investigacion del cuero y Efluentes (LIACE),
Ambato-Ecuador (2003)

ELABORACION: Manzano, M. (2003)
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CONCLUSIONES

EFECTO DEL TIPO DE RECURTIENTE

1. La recurticion con cromo organico permite
una mejor calidad respecto a llenura del cuero aunque
las diferencias no son significativas (P>.352) segun
Kruskal y Wallis con la calidad de llenura que se logra
con cromo inorganico; con similar comportamiento en
rotura de la flor (P>.107) con calidad equivalente a
BUENA.



2. La calidad en blandura y redondez del cuero
es superior significativamente (P<.021) para cromo
inorganico (MUY BUENA). Este recurtiente permite
una mejor suavidad y caida, asi como en calidad en
curvatura o arqueo al ser doblado comparativamente
con los cueros recurtidos con cromo organico.

3. La resistencia a la flexion no difiere entre
tipos de cromos y esta supeditada al nivel de
recurtiente utilizado.

4. Con los dos tipos de recurtiente se logran
beneficios/costo importantes, sin embargo hay un
mayor margen de rentabilidad cuando se utiliza
cromo inorganico, por lo que puede preferirse en
este proceso, el cromo inorganico.



EFECTO DEL NIVEL DE RECURTIENTE

1. Conforme aumenta el porcentaje de
recurtiente se mejora significativamente (P<.005) la
distribucion uniforme de fibras colagenas y permite
especial blandura en los cueros recurtidos con el 5 %
de cromo logrando una muy buena calidad

2. Segun la escala de evaluacion, con 4y 5
% de recurtiente se obtienen cueros de calidad
MUY BUENA en cuanto a blandura al nivel P<.022,
mientras que en redondez o cuerpo, el nivel las
diferencias con el 3 % son significativas al nivel
P<.014 y la resistencia a la distension (rotura de la
flor), registra la significancia al nivel (P<.001).



3. Con el 4 % de recurtiente se logra
mayor resistencia a la flexibn ya que se
identifica menor incidencia de defectos.

4. Con el 3 % de recurtiente se podria
obtener mejores beneficios econdmicos,
aunque la calidad del cuero es superior con
el 4y 5 % de recurtiente.



RECOMENDACIONES
SEGUN EL TIPO DE RECURTIENTE

1. La evaluacion adoptada en la investigacion
permite identificar a los dos tipos de cromo como de
BUENA y MUY BUENA calidad (cromo organico e
inorganico, respectivamente) por lo que puede
emplearse cualquiera de los dos tipos en la
recurticion.

2. Probar otros tipos de proceso en la
recurticion, utilizando diferentes derivados del cromo
para pieles finas, mejorando en el proceso la
curticion y recurticion.

3. Por la rentabilidad podria utilizarse cromo
Inorganico en la recurticion de pieles de ovino.



POR EL NIVEL DE RECURTIENTE

1. Utilizar hasta 5 % de recurtiente organico o
inorganico en la recurticion de pieles de ovino por la
calidad BUENA y MUY BUENA que se obtiene en

este proceso.

2. No conviene considerar el nivel de
recurtiente para lograr una mejor rentabilidad ya que
el 3 % permite un mejor B/C pero su calidad no es
buena y la garantia se obtiene con el 4 y 5 % de
material de cromo.

3. Probar otros niveles permitidos por la
tecnologia en la recurticion de pieles de ovino,
ternero o antilopes.






